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N
AR SPIRAL HAMMER
\ Parametry techniczne
Srednica kotwy [mm] 4.5 6 a8 10
Powierzchnia przekroju [mm?2] 7.8 8,0 10,0 13,0
Granica plastycznosci [MPa] 713,0 621,6 388,9 474,1
Wytrzymatosé na rozcigganie [MPa] 862,1 800,6 988,7 1006,3
Modut - E [GPa] 179,9 175,2 163,1 143,5

Dostepne dtugosci i $rednice

Kotwy Hammpack Spiral Hammer dostepne
sg w nastepujacych érednicach i dlugosciach:

e 345 (Tm/10m)
e 6 (Im/10m)
e 8 (Im/10m)
e K10 (1Tm/10m)




HAMMPACK

building injection equipment

katwa i pewna instalacja

Niski koszt

Niska inwazyjnos¢ - aplikacja bez Dlaczego warto stosowaé kotwy ? Szybka aplikacja - bez przerw

bataganu i zamieszania technologicznych
HAMMPACK
SPIrRAL HAMMER

Doskonate trzymanie przy $ciskaniu Jednoczesciowy, wolny od naprezen
jak i rozcigganiu system ze stali nierdzewnej
Zwiekszenie no$nosci $cian, stupdw,
dzwigaréw, belek, ptyt, fundamentéw

Peknigcia nie pojawiaja sie ponownie
- wysoka wydajnos¢ technologii
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ETAP I
PRAWIDEOWE WYKONANIE BRUZD

Prace naprawcze nalezy rozpoczgé od wykonania bruzd
zgodnych z zatozeniami projektowymi. Zaleca si¢ by powstata
bruzda miafa te sama dtugosc z obu stron szczeliny.

ETAP I1
OCZYSZCZANIE BRUZD Z PYLOW

Po wykonaniu bruzd na kotwy nalezy usung¢ z nich pozostatosci pytow.
Proces czyszczenia mozna przeprowadzi¢ za pomoca powietrza lub/i
strumienia wody.

ETAP Il
WYPELNIANIE BRUZDY ZAPRAWA
ORAZ INSTALACJA KOTWY

Nastepnym krokiem jest wypetnienie bruzdy pierwsza warstwa
zaprawy o grubosci okoto 10 mm oraz umieszczenie w niej
odpowiednio przycietej wczesniej kotwy.




ETAP IV
DRUGA WARSTWA ZAPRAWY ORAZ CZYNNOSCI
KONCOWE

PARAMETRY BRUZD

* Szerokos$¢ bruzdy nie powinna by¢ mniejsza niz $rednica preta + 4mm
¢ Gtebokos¢ bruzd powinna miescic sie w przedziale od 35 mm do 70 mm

W przypadku montazu w szczelinie wigecej niz jednego preta nalezy

analogicznie powtarza¢ czynnosci zawarte w powyzszej instrukcji.
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Kolejnym etapem prac jest aplikacja drugiej warstwy zaprawy
oraz wygtadzenie spoiny za pomoca szpachelki.

Otwarte pekniecia nalezy wypetni¢ odpowiednig spoiwa.

Po uptywie okofo 24 godzin gdy spoiwo zaschnie mozna
przystapi¢ do tynkowania miejsc po wykonanych pracach.
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PRZYDATNE WSKAZOWKI

PAMIETAJ O ZACHOWANIU JEDNAKOWYCH
ODLEGLOSCI MIEDZY KOLEJNYMI BRUZDAMI

PAMIETAJ O ODPOWIEDNIM ULOZENIU PRETOW W
PRZYPADKU BRUZD £EAMANYCH
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PDYSTRYSUTOR:

PAKERY.PL kukasz J6Zwiak
02-690 Warszawa
E-mail: biuro@pakery.pl
Tel: +48 690 93 0000

HAMMPACK sp. z 0.0., KRS: 0000742089, NIP: 9512466806, Sarmacka 18 lok. 47, 02-972 WARSZAWA



